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Criando Solucoes em Microfusao desde 1999

Guia de Tabelas Comparativas
para a Otimizacao de Processos
de Producao.
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Fundada em 1999, a Jandinox nasceu com a
missao de se tornar referéncia em Microfusao
no Brasi. E a udnica empresa nacional
especializada em machos ceramicos de
qualquer tipo e tamanho.

Capaz de produzir uma ampla variedade de
pecas e produtos utilizados nos mais diversos
segmentos comerciais e industriais, a Jandinox
oferece a seus clientes solu¢des inovadoras que
resultam em pecas e produtos da mais alta
qualidade a um custo total extremamente
competitivo.



O que voce
vai encontrar
neste guia
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Comparacao de processos
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Furos cegos e |

passa ntes Furo Passante FURO CEGO

2,0 4,0 ~Ixd ~0,6xd
Fundidos com furos cegos

4,0 6,0 ~2xd ~1,0xd
ou passantes .

6,0 10,0 ~3xd ~1,6xd
Seguem a seguinte relacao: o o o

(D) X comprimento
ou Profundidade (L)



Rugosidade ----

Su e ficiais N1 0,025 0,22-0,30 0,24-0,40
p N2 2 0,050 0,45-0,60 0,49-0,90
N3 4 01 0,8-11 0,85-145
Usinado
De acordo com ISO R 468, N4 8 02 10-18 110-2,40
DIN 4769 e VSM 10321
N5 16 04 16-2,8 1,75-3,60
0 0o N6 32 0,8 3,0-48 3,2-6,0
A rugosidade superficial de
fundidos de precisao situa- N7 63 & 59-80 63-100
se entre as faixas N7 e N9 e Microfundido NG 125 32 12-16 18,0195
depende diretamente do
] . N9 250 6,3 23-32 25-38
material utilizado, tamanho
N10 500 12,5 46-57 48-68
e peso da peca.
N1 1000 25 90-110 95-130
Fundido em Areia
N12 2000 50 180-220 190-250
N13 4000 100 360-430 380-500



Tolerancias

o Total Total Total D1(Tol.) D3 (Tol.)
LI nea res 6 +-0,10 0,20 +-0,08 0,16 +-0,06 0,12
6 10 +-0,12 0,24 +-0,10 0,20 +-0,06 0,12
+-0,25 +-0,16
10 14 +-0,15 0,30 +-0,12 0,24 +-0,09 0,18
14 18 +-0,20 0,40 +-0,14 0,28 +-0,09 0,18
18 24 +-0,25 0,50 +-0,17 0,34 +-0,12 0,24
24 30 0.30 0,60 0,20 0,40 014 028 #0382 #-0.20
° ~ +-— , B +- " ’ +- ’ ’
Graus de Precisao:
30 40 +-0,37 074 +-0,25 0,50 +-0,17 0,34
+-0,50 +-0,30
40 50 +-0,44 0,88 +-0,30 0,60 +-0,20 0,40
D1 50 65 +-0,52 1,04 +-0,38 0,76 +-0,23 0,46
+-0,71 +-0,45
Aplica'vel em dimensaes Sem 65 80 +—O,60 ],20 +—O,46 0,92 +—O,27 0,54
: - .. 80 100 +-0,68 1,36 +-0,53 1,06 +-0,30 0,60
determinacgao de tolerancia. +-0,90 +-0,60
100 120 +-0,76 152 +-0,60 120 +-0,33 0,66
120 140 +-0,84 168 +-0,65 1,30 +-0,36 0,72
D2 140 160 +-0,92 184 +-0,72 144 +-0,38 0,76 +-115 +-0,85
determinacio de tolerancia 180 200 +-112 224 +-0,88 176 +-0,43 0,86
¢ ' 200 225 +-128 2,56 +-0,95 190 +-0,47 0,94 +-1,80 +-1,00
225 250 +-144 2,88 +-105 210 +-0,51 1,02
D3 250 280 +-1,64 3,28 +-115 2,30 +-0,56 112
280 315 1,84 3,68 125 2,50 0,63 126 #-220 +7129
° V4 . ~ +—- , , + - , , + - , ,
Aplicavel em dimensbes com
, . . . ~ . 315 355 +-2,10 4,20 +-1,40 2,80 +-0,71 142 260 160
+-2, +-1,
altissima determinacao de tolerancia. 255 200 +-2.40 280 160 s +-0.80 160
400 450 +-270 5,40 +-180 3,60 +-0,90 180
+-310 +-2,00

450 500 +-3,00 6,00 +-2,00 4,00 +-1,00 2,00



el N Sl

parteismo |

De Até D1 D2
o 25 0,15 0,10
25 50 0,25 0,20
50 75 0,40 0,25
75 100 0,55 0,35
100 150 0,75 0,50
150 200 1,00 0,75
200 250 1,30 0,90

250 300 1,70 110



A Unica empresa nacional
especializada em Machos
Ceramicos de qualquer
tipo e tamanho

Para mais informacdes ou
esclarecimento de duvidas sobre
NOSSOS servigcos entre em contato

VISITE NOSSO SITE:

WWW.JANDINOX.COM.BR
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(11) 3598-4000
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CONTATO@JANDINOX.COM.BR

RUA MARTIN HEIN, 255
JD. ALVORADA - JANDIRA - SP




